CH &ENDREsT  geheda tecnica del materiale
per: SS\W 1100

Il saldame corrisponde alla norma SO 9333.

1. Composizione

Au + metalli gruppo Pt 80.50%
Au 72.50%
Ag 14.50%
Pd 7.90%
Cu 4.00%
n 1.00%
Ir 0.10%

2. Proprieta fisiche

Intervallo di fusione 1010-1100°C
Colore bianco

3. Proprieta meccaniche
Requirements by ISO 9333 :2006
Rm > 250 Mpa or > 0.2% proof stress of the weakest of the parts

Corrosion: no visible reaction on the surface of the brazed and tested sample

4. Certificazione
Il saldame corrisponde alla norma I1SO 9333.

Produzione, imballaggio e distribuzione sono controllati secondo il sistema di qualita (ISO 9001 e I1SO 13485).
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